1kV低压电缆技术规格书

（一）0.6/1kV低压动力电缆

1.总则

1.1 本技术要求的内容包括遵循的标准和电缆使用条件、试验项目和方法。

1.2 本技术要求中其他未标明的均应执行相关GB、IEC标准。

2.引用标准

卖方应使用最新颁布执行的国家标准、行业标准和IEC标准，在买方同意时可以使用其它性能更高的标准。当以上标准中的条款与本技术条件发生偏差时，应以更高要求的技术条件为准。

	GB12706-2008
	额定电压35kV及以下铜芯、铝芯塑料绝缘电力电缆

	IEC60502
	额定电压1-30kV挤包固体绝缘电力电缆

	GB2952-2008
	电缆外护套

	GB/T3048-2007
	电线电缆电性能试验方法

	GB/T3956-2008
	电缆的导体

	GB50217-2007
	电力工程电缆设计规范


3.使用条件

3.1  运行条件

3.1.1系统额定电压: 1kV及以下

3.1.2系统中性点接地方式:中性点直接接地系统

3.1.3电缆额定电压（U0/U）: 0.6/1kV

3.1.4系统频率:50Hz

3.2 敷设条件

敷设条件可为直埋、排管、沟道、隧道、桥架等方式。

沟道内积水时电缆可能局部或完全浸于水中；直埋于高地下水位地区时电缆可能经常或周期性地被水浸泡。

4.主要技术条件

卖方须提供电缆结构尺寸、特性参数、结构图纸等技术资料和电缆结构各部分的原材料及其来源、性能指标及出厂、入厂的检验报告等，必须提供电缆在90℃时单位长度的电阻、电抗及零序电阻、电抗值。

4.1工作特性

电缆导体的最高温度：

	绝缘
	连续负荷工作额定温度
	短路时(最长持续时间不超过5秒)电缆导体的最高温度

	交联聚乙烯(XLPE)
	90℃
	250℃。


根据以上温度计算载流量时，还需考虑其他因素，如连续负荷时周围土壤变干、其热阻系数可能会增大，使散热条件恶化。

4.2结构材料

4.2.1导体

导体表面应光洁、无油污、无损伤绝缘的毛刺、锐边，无凸起或断裂的单线。

4.2.2 XLPE交联工艺

交联聚乙烯绝缘电缆的交联工艺采用硅烷交联、辐照交联等。

4.2.3绝缘

各截面绝缘标称厚度见GB12706，绝缘厚度平均值应不小于标称值，任一点最小测量厚度应不小于标称值的90% 。任一断面的偏心率[(最大测量厚度－最小测量厚度)/最大测量厚度]应不大于15% 。

4.2.4内衬层及填充

电缆芯间紧密填充非吸湿性柔软材料，电缆成缆后缆身应外形圆整。不圆整度不应大于15%。

电缆最大外径 － 电缆最小外径

电缆不圆度 =                                   ×100%







  电缆最大外径

内衬层采用挤包型。

4.2.5铠装

电缆选用铠装电缆。根据电缆敷设条件，可以采用钢带、钢丝铠装。

钢带铠装采用热镀锌钢带两层，绕包应平整光滑，钢带规格符合GB2952.3-2008 5.3.1的规定。

4.2.6外护套

外护套采用聚氯乙烯、聚乙烯（PE）料挤包。

外护套厚度平均值应不小于标称值，任一点最小厚度应不小于标称值的85%。

4.2.7其他特殊要求

采用A级阻燃电缆。

5.试验

电缆型式试验、抽样试验和例行试验的项目和方法、要求，应符合GB12706等的有关规定。

5.1例行试验

    应进行以下类型试验，并提供试验记录。

5.1.1导体直流电阻试验

导体直流电阻应符合GB/T 3956规定。

5.1.2交流电压试验

2.5U0+2kV(3.5kV)，5min不击穿。

5.1.3外护层火花试验

应符合GB2952.1-2008 中第7.2.1条的规定。

5.2抽样试验

5.2.1结构检查

5.2.2热延伸试验

交联聚乙烯（XLPE）绝缘的电缆必须做热延伸试验。试验条件及要求按GB12706.1相关规定执行。

5.2.3根据具体情况抽样试验还可以重复例行试验的有关项目。

6．其他要求

6.1 电缆交货使用电缆盘，电缆盘上应标明:盘号、电缆型号、规格、长度、毛重、厂名、滚动方向及其他注意事项。

6.2 交付的每盘电缆应附有产品质量检验合格证。 试验报告应通过合适的途径提交买方。

（二）0.45/0.75kV 交联聚乙烯（XLPE）绝缘聚乙烯护套阻燃控制电缆

总则

1.1 本技术要求规定了卖方遵循的标准、电缆的技术要求、试验方法。

1.2 0.45/0.75kV XLPE聚乙烯护套阻燃控制电缆，必须均是通过型式试验的产品，并经长期实践运行证明产品质量优良、安全可靠。要求卖方提供所投产品的样品及相应的试验报告。同时卖方必须提供电缆结构尺寸、特性参数、结构图等技术资料和电缆构造各部分的原材料及其来源、性能指标及出厂、入厂的检验报告等。

1.3 本技术要求中其他未标明的均应执行相关GB、IEC标准。

执行标准（按最新标准执行）

	GB 9330
	塑料绝缘控制电缆

	GB 6995
	电线电缆识别标志方法

	GB2952
	电缆外护套

	GB/T3048
	电线电缆电性能试验方法

	GB/T3956
	电缆的导体

	GB50217
	电力工程电缆设计规范

	GB/T 2951
	电缆绝缘和护套材料通用试验方法

	JB/T 8137
	电线电缆交货盘


使用条件

3.1 运行条件

系统标称电压  U0/U              0.45/0.75kV 
系统频率                         50Hz

3.2 运行要求

电缆导体的额定运行温度为90℃；短路时电缆导体的最高温度为250℃，短路时间不超过5s。

铠装电缆弯曲半径不小于12倍的电缆外径。

3.3 敷设条件

敷设环境有直埋、沟槽、排管、沟道、桥架等多种方式。

电缆工艺技术要求

4.1导体

采用符合GB/T3956 《电缆的导体》规定的退火无氧铜导体，导体圆整，表面光亮，没有斑点及毛刺。

4.2绝缘

采用XLPE绝缘料，绝缘应紧密挤包在导体或导体绕包层上，绝缘表面应光滑、平整。绝缘标称厚度符合标准要求，绝缘最薄点厚度不小于标称值的90％-0.1mm，绝缘平均厚度不小于标称值。

要求采用辐照交联生产工艺进行生产。

4.3填充

采用与电缆使用温度相适应的非吸湿性填充材料填充圆整。

4.4 绕包层

绕包层采用优质绕包带绕包。

4.5  屏蔽

4.5.1铜丝编织屏蔽

铜丝编织屏蔽采用细铜丝编织，编织密度不小于80％。编织层表面要求平整，无毛刺、洞疤等现象。

4.5.2 铜（塑）带、铝塑带绕包屏蔽

铜（塑）带、铝塑带绕包屏蔽采用标称厚度为0.05mm的铜（塑）带重叠绕包，搭盖率不小于20％，内放一根0.5mm的铜丝作为引流线。

4.6钢带铠装

采用镀锌钢带铠装，钢带结构尺寸符合标准要求。钢带铠装应螺旋绕包两层，外层钢带的中间大致在内层钢带间隙上方，间隙应不大于铠装带宽度的50%。

对于屏蔽铠装电缆，屏蔽与铠装之间采用挤包隔离套，隔离套标称厚度为1.2mm，允许有20%的负偏差。

4.7 外护层

采用阻燃聚乙烯护套料，标称厚度符合标准要求，最薄点厚度不小于标称值的85％-0.1mm，平均厚度不小于标称值。

4.8标识

电缆线芯采用数字编码或分色识别。

电缆外护套表面喷印：公司名、型号、规格、电压、连续长度等。标识内容应清晰完整。

试验

5.1电缆型式试验、抽样试验和例行试验的项目和方法、要求，应符合国家相关标准。

5.2 出厂试验

每批电缆出厂前，对每盘电缆按本技术规范要求进行出厂试验，出厂试验报告附在电缆盘上。

5.2.1 导体直流电阻试验

导体直流电阻试验在每一电缆长度所有导体上进行测量，符合GB/T 3956的规定。

5.2.2 交流电压试验

在导体与导体之间施加工频电压2.25kV ，持续5分钟，电缆不发生击穿。

包装

6.1 产品由卖方的检验部门检验合格后方可出厂，每个出厂的包装件上附有产品质量合格证和质保书，产品试验报告等。

6.2电缆外包装牢固可靠，便于运输。

6.3电缆端头密封可靠，不会进潮。

6.4 电缆盘上应标明公司名、电缆型号、规格、长度等。
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